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13.7 Piaskowanie
&
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Standard zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ dla zapewnienia bezpieczenstwa podczas
wykonywania robét polegajacych na czyszczeniu powierzchni metodami strumieniowo-$ciernymi.

Czyszczenie powierzchni metoda piaskowania moze by¢ zaliczane do prac szczegélnie niebezpiecznych (3).
Srodki techniczne i organizacyjne, zmniejszajace ryzyko wystapienia wypadkéw i innych niebezpiecznych
zdarzen zwigzanych z wykonywaniem tych prac, powinny by¢ okreslone w Planie BIOZ (2).

A. WSTEP

1.

Piaskowanie polega na czyszczeniu lub ksztattowaniu powierzchni materiatem Sciernym (Scierniwem),
ktéry jest wyrzucany z urzadzenia, tzw. piaskarki, za pomoca sprezonego powietrza lub wody.

Do czyszczenia powierzchni stosuje sie $cierniwa metalowe (Srut staliwny lub zeliwny, pociety drut
stalowy) lub niemetalowe (garnet, elektrokorund, rozdrobnione skaty i mineraty, $cierniwa sztuczne
i Scierniwa organiczne, np. skorupy orzechéw). W metodach pneumatycznych mokrych i wilgotnych
stosuje sie takze piaski kwarcowe.

Piaskarki wykorzystywane do prac sg urzagdzeniami podlegajacymi pod dozér techniczny.

Organizator pracy (8) ma obowigzek eliminowania lub ograniczania ryzyka zawodowego (12) u samego
zrodta jego powstawania. Nalezy, w miare mozliwosci, zastepowac czyszczenie powierzchni metodami
strumieniowo-sciernymi - procesami bezpieczniejszymi i mniej inwazyjnymi dla zdrowia pracownikéow.
Zaliczamy do nich:

e stosowanie zautomatyzowanych maszyn, robotéw i komér piaskarskich - co eliminuje kontakt
pracownika ze szkodliwymi czynnikami,

e czyszczenie laserowe (metoda bezdotykowa i bezscierna), ktére eliminuje zaréwno Scierniwo, jak
i pyt,
e hydropiaskowanie (piaskowanie na mokro) - istotnie redukuje zapylenie,

e sodowanie (metoda wykorzystujaca jako $cierniwo specjalng sode oczyszczong) - eliminuje kontakt
pracownika ze szkodliwymi czynnikami.

B. DZIALANIA PRZED ROZPOCZECIEM ROBOT

1.

13.7

Roboty polegajace na piaskowaniu nalezy zaplanowac¢ zgodnie ze specyfikacjg techniczng, dokumentacja
dotyczaca wyrobéw (Scierniwa), instrukcjami producentéw maszyn i urzadzen, a takze wytycznymi Planu
BIOZ (2).

Wszystkie materiaty i wyroby do wykonania robét powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami. Organizator pracy (8) - wykonawca
robdt - ma obowigzek posiadania na budowie petnej dokumentacji dotyczacej znajdujacych sie tam
materiatéw i wyrobéw przeznaczonych do wykonania robét.

Przy doborze $cierniwa nalezy kierowac sie nie tylko efektywnoscig pracy, ale rowniez wptywem na
zdrowie oraz $rodowisko; nalezy wybiera¢ $cierniwa o mozliwie niskim poziomie pylenia i wysokiej
mozliwosci odzyskiwania czastek.
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Do czyszczenia powierzchni metodami strumieniowo-$ciernymi nie wolno stosowac:
e suchego piasku kwarcowego jako scierniwa lub jako dodatku do innych Scierniw,
e popiotow paleniskowych, zuzli i pytéw z kottéw ze wspoétspalania, zawierajacych substancje
niebezpieczne, zaliczane do odpaddw niebezpiecznych.

Podstawa do rozpoczecia i prowadzenia prac jest instrukcja czyszczenia powierzchni metodami
strumieniowo-$ciernymi za pomocg urzadzen z otwartym lub zamknietym obiegiem Scierniwa, ktére
znajduje sie w strumieniu sprezonego powietrza, wody lub mieszaniny wody i sprezonego powietrza.
Instrukcja powinna zawiera¢:

e opis i kolejnos¢ powierzonych do wykonania czynnosci w sposéb, ktéry zapewni bezpieczna
eksploatacje maszyn i urzadzen w warunkach normalnej pracy,

e zasady postepowania w razie awarii oraz zaktécen w pracy,

e wymagania w zakresie konserwacji maszyn i urzadzen oraz terminy przeprowadzanych przegladéw,

o identyfikacje zagrozen dla zdrowia i zycia ludzkiego w $rodowisku pracy,

e organizacje pracy,

e wymagania dotyczace érodkéw ochrony zbiorowej - $0Z (14) lub indywidualnej - $OI (15),
zapewnienie ewentualnej asekuracji oraz innych technicznych lub organizacyjnych Srodkéw
ochrony, ktére stosuje sie w celu ograniczenia ryzyka zawodowego.

Prace szczegélnie niebezpieczne (3) nieobjete w catosci instrukcjg, zwtaszcza w przypadku koniecznosci
wykonywania ich w warunkach dodatkowego zagrozenia, nalezy realizowac¢ zgodnie ze Standardem 1.0
Prace szczegodlnie niebezpieczne. W przypadku koniecznosci prowadzenia tych prac w warunkach
dodatkowego zagrozenia, wykonuje sie je na podstawie pisemnego polecenia wydanego przez
pracodawce - organizatora pracy (8) lub osobe przez niego wyznaczona.

W pisemnym poleceniu okres$la sie w szczegélnosci:

e numer polecenia,

e imiona i nazwiska oraz stanowiska stuzbowe oséb wyznaczonych do organizowania oraz wykonania
pracy lub nazwy (firmy) podmiotéw realizujacych prace niebezpieczne,

e zakres prac do wykonania i strefy pracy,

e warunki i srodki ochronne niezbedne do zapewnienia bezpiecznego przygotowania i wykonania
prac, wynikajace z zagrozen wystepujacych w strefie pracy i w jej bezposrednim sasiedztwie,
e terminy rozpoczecia i zakonczenia prac oraz przerw w ich wykonaniu wraz z warunkami wznowienia
prac po przerwie.
Organizator pracy (8) przechowuje pisemne polecenie co najmniej przez 90 dni od dnia zakonczenia
pracy, o ile nie zachodzi uzasadniona potrzeba, aby byto ono przechowywane dtuzej.
Organizator pracy (8) ustala réwniez sposdéb rejestrowania, wydawania, przekazywania, obiegu
i przechowywania pisemnych polecen.
WSszystkich pracownikéw uczestniczacych w realizacji prac nalezy zapoznac z instrukcjg bezpiecznej pracy,
a takze z warunkami okreslonymi w pisemnym poleceniu.
Pracownicy musza by¢ kompetentni (7), poddawani systematycznym badaniom lekarskim, szkoleniom
BHP i instruktazom zwigzanym z wykonywanga praca. Musza réwniez mie¢ wymagane kwalifikacje.
Nalezy zapewni¢ nadzér kompetentnych osob (7), ktére przeszty przeszkolenie w dziedzinie BHP dla
0s6b kierujacych pracownikami.
Pracownikéw nalezy wyposazy¢ w odziez ochronng spetniajagcg wymagania dla 2 klasy odblaskowosci,
obuwie ochronne oraz érodki ochrony indywidualnej - $OI (15), tj. hetm ochronny z paskiem
podbrédkowym, okulary ochronne spetniajace wymagania dla 1 klasy optycznej.
Do wykonania prac polegajacych na piaskowaniu wymagane s3 takze inne $0I (15), dostosowane do
metody wykonywania prac i zwigzanych z nimi zagrozen, np.:
e kombinezon pytochronny, rekawice ochronne dtugie, maska lub hetm z kapturem ochronnym na
ramiona z doptywem powietrza (rys. 1)

e szczelne rekawice ochronne (dtugie), stanowigce wyposazenie kabiny piaskujacej (rys. 2).
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Rysunek 2 Rekawice ochronne do piaskowania w kabinie piaskujacej

16. Wyposazenie osobiste musi by¢ zgodne ze Standardami 18.5 Odziez i obuwie oraz 18.4 Osobiste -
sprzet i ochrony indywidualne.

17. Obszar, na ktérym bedzie prowadzone czyszczenie powierzchni metodami strumieniowo-$ciernymi,
nalezy wydzieli¢, zabezpieczy¢ przed wejsciem oséb postronnych poprzez wygrodzenie i oznakowacd
tablicami informacyjno-ostrzegawczymi (rys. 3).

UWAGA!

PIASKOWANIE

Rysunek 3 Oznakowanie strefy pracy

18. Podtoze na stanowisku pracy (np. pod czyszczong konstrukcjg) powinno by¢ utwardzone lub wytozone
materiatem umozliwiajacym tatwe zebranie zuzytego Scierniwa i innych zanieczyszczen.

19. Urzadzenia piakujace musza spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny
zgodnosci. Powinny by¢ rowniez sprawne technicznie.

13.7 - Piaskowanie

str. 3

$/13.7/2025/ver.2



20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Porozumienie
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie

Zbiorniki state, dla ktérych iloczyn nadciénienia i pojemnosci jest wiekszy niz 50 baréw x dm?,
a nadcisnienie jest wyzsze niz 0,5 bara, podlegaja dozorowi technicznemu.

Przenos$ne i przewozne urzadzenia podcisnieniowe do czyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-
$cierng z zamknietym obiegiem Scierniwa mogg by¢ stosowane w pomieszczeniu zamknietym, jednak pod
warunkiem, ze s wyposazone w uktad filtracyjno-wentylacyjny i zasobnik pytu.

Urzadzenia do czyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-$cierng musza by¢ wyposazone w system,
ktéry umozliwia pracownikowi wykonujgcemu proces czyszczenia zamkniecie wyptywu Scierniwa z dyszy
roboczej (rys. 4).

Konstrukcja systemu musi zapewni¢ niezwtoczne zamkniecie doptywu $cierniwa do dyszy w przypadku jej
wypuszczenia z rgk pracownika.

Piaskarka kabinowa powinna by¢ wyposazona w gumowe stopki przeciw $lizganiu i przesuwaniu sie
urzadzenia podczas pracy, pistolet z wymiennymi dyszami, okno z wymienng folig ochronng, wbudowana
lampe zapewniajacg maksymalng widocznos$¢ podczas pracy, drzwi boczne z gumowymi uszczelkami
obwodowymi dla zapewnienia bezpytowej pracy, stabilng kratownice na polu obrébczym oraz rekawice
ochronne (rys. 2, 5).

Stanowisko piaskarki kabinowej powinno by¢ wyposazone w ergonomiczne krzesto, przystosowane do
warunkéw wykonywanej pracy.

Stanowisko piaskarki kabinowej zlokalizowane na otwartej przestrzeni powinno by¢ zadaszone (rys. 5).

Rysunek 4 Przyktadowa piaskarka mobilna Rysunek 5 Stanowisko piaskarki kabinowej na otwartej przestrzeni

Przenosne i przewozne urzadzenia podcisnieniowe do czyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-
Scierng z zamknietym obiegiem Scierniwa moga by¢ stosowane w pomieszczeniu zamknietym wytacznie
pod warunkiem, ze sg wyposazone w uktad filtracyjno-wentylacyjny i zasobnik pytu.

Wszedzie tam, gdzie czyszczone powierzchnie lakiernicze moga zawiera¢ zwiazki otowiu lub innych
sktadnikéw stwarzajgce zagrozenie, stanowiska czyszczenia nalezy szczelnie ostaniac i wyposaza¢ w uktad
filtracyjno-wentylacyjny.

Osoby obstugujace piaskarke przed przystapieniem do pracy powinny zapozna¢ sie z dokumentacjg
techniczno-ruchowsa i instrukcja obstugi.

C. DZIALANIA PODCZAS PROWADZENIA ROBOT

Piaskowanie moze by¢ zaliczane do prac szczegdlnie niebezpiecznych (3).

Czyszczenie powierzchni metodg strumieniowo-scierng musi by¢ wykonywane zgodnie ze specyfikacja
techniczng, instrukcjami bezpiecznej pracy i z wykorzystaniem $rodkéw technicznych i organizacyjnych,
ktére zapewniaja bezpieczenstwo na stanowiskach pracy.

W czasie piaskowania nie mozna prowadzi¢ w tym samym pomieszczeniu lub obszarze pracy innych robét.
Nalezy ograniczy¢ do minimum liczbe pracownikéw znajdujacych sie w strefie pracy.
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Podczas stosowania Scierniw z rozdrobnionych skat i mineratéw, zawierajacych krzemionke krystaliczng,
na stanowisku pracy nalezy oznaczac stezenie frakcji respirabilnej. Warto$¢ tego stezenia nie moze by¢
wyzsza od wartosci okreslonych w przepisach dotyczacych najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen
czynnikow szkodliwych dla zdrowia w Srodowisku pracy.

Wszyscy pracownicy powinni stosowa¢ odpowiednie érodki ochrony indywidualnej - $OI (15) - patrz
B.14iB.15.

Prawidtowos$¢ wykonania robdt nalezy kontrolowa¢ na biezgco pod katem zgodnosci ze specyfikacja
techniczng oraz z instrukcjami bezpiecznej pracy. Kontrole przeprowadza kompetentna osoba (7), ktéra
nadzoruje prace.

Nalezy sprawdzi¢, czy materiat Scierny, ktéry ma zostac uzyty, nie jest wilgotny; zawilgocone Scierniwo
moze zapychac¢ zawér dozujacy, rure wylotowa i inne komponenty piaskarki.

Piaskarke mobilng nalezy ustawi¢ na stabilnym podtozu w taki sposéb, aby byta zabezpieczona przed
upadkiem.

Kompresor nalezy ustawi¢ w takim stosunku do kierunku wiatru, aby nie byt narazony na uszkodzenia
przez zawiewany materiat $cierny. Nalezy zachowad jak najwiekszy dystans pomiedzy kompresorem
a piaskarka.

Przed uruchomieniem piaskarki nalezy upewni¢ sie, ze manometr wskazuje ,,zero”.

Nalezy na biezaco kontrolowac wyposazenie i utrzymanie stanowisk pracy, w tym w szczegélnosci:

e wygrodzenie, ostoniecie i oznakowanie stanowiska pracy,

e dziatanie systemu, ktéry umozliwia pracownikowi wykonujgcemu proces czyszczenia zamkniecie
wyptywu $cierniwa z dyszy roboczej (kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy),

e cisSnienie robocze na manometrze,

e odpady produkcyjne usuwaé¢ ze stanowisk pracy na biezgco i umieszcza¢ je w miejscach
przygotowanych do ich gromadzenia i kontenerach na odpady,

e sprawnosc systemu filtracyjno-wentylacyjnego (jesli jest wymagany),
e monitorowac stezenia frakcji respirabilnej w powietrzu (jesli jest wymagane),

e nadzorowac stosowanie przez pracownikdéw wyposazenia osobistego, tj. odziezy ochronnej
i érodkéw ochrony indywidualnej - $OI (15).

Przy obrabianiu matych i lekkich elementéw nalezy uzywad spinaczy mocujacych lub imadta, zamiast
trzymacd je w rece - dzieki temu obie rece sa wolne do obstugi dyszy.
Urzadzenia piaskujace uzywane do wykonywania prac nalezy obstugiwac¢ zgodnie z instrukcja obstugi
producenta.
Nalezy unika¢ przypadkowego uruchamiania urzadzenia - jesli piaskarka nie jest uzywana, dysza powinna
by¢ zamknieta.
Jesli warunki lub sposéb prowadzenia robdt nie s3 zgodne z przepisami i stwarzaja bezposrednie
zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika, a takze w sytuacji, kiedy wykonywana przez niego praca
stanowi zagrozenie dla innych oséb, kazdy pracownik ma obowiazek:

- powstrzymania sie od wykonywania pracy,
- ostrzezenia o zauwazonym niebezpieczenstwie oséb znajdujacych sie w rejonie zagrozenia,
- niezwtocznego zawiadomienia przetozonego o niebezpieczenstwie.

D. DZIALANIA PO ZAKONCZENIU PRAC

1.

Urzadzenie piaskujgce nalezy wytaczy¢, usungé ze strefy, w ktorej odbywato sie piaskowanie
i zabezpieczy¢ przed dostepem o0s6b nieupowaznionych do jego obstugi.

Konieczne jest oczyszczenie i dokonanie przegladu urzadzenia; szczegélng uwage nalezy zwroci¢ na stan
elementéw niosacych mieszanke materiatu $ciernego, tj. przewdéd, mocowanie weza, zawér zamykajacy
dysze, dysze ceramiczne.

Wszystkie czesci uszkodzone, zle umocowane, a takze inne usterki, ktére moga zaburzy¢ prawidtowa
prace urzadzenia, powinny zosta¢ naprawione przez wykwalifikowanego mechanika.

Nalezy oczysci¢ stanowisko pracy; odpady zdeponowa¢ w wyznaczonych miejscach, z zachowaniem zasad
segregacji odpadéw, w szczelnych workach lub zamykanych kontenerach.

Zuzyty piasek, granulaty metalowe czy Scierniwa syntetyczne, ktére moga by¢ efektywnie przetwarzane,
nalezy przekaza¢ podmiotom uprawnionym do odzysku lub recyklingu.
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Odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej oraz narzedzia nalezy przechowywa¢ w wydzielonym
pomieszczeniu.

Odziez zniszczong nalezy poddac czyszczeniu, praniu, naprawie lub zutylizowad.

Srodki ochrony indywidualnej - $OI (15), ktére utracity swoje wtasciwoséci ochronne, nalezy wycofa¢
z uzytku.

Osoba petnigca bezposredni nadzér (9) jest zobowigzana do sprawdzenia, czy wszyscy pracownicy
opuscili stanowiska pracy.

Stosowania do czyszczenia powierzchni metodami strumieniowo-sciernymi:

e suchego piasku kwarcowego jako scierniwa lub jako dodatku do innych Scierniw,

e popiotow paleniskowych, zuzli i pytéw z kottéw ze wspoétspalania, zawierajagcych substancje

niebezpieczne, zaliczone do odpadéw niebezpiecznych.

Prowadzenia prac polegajacych na piaskowaniu niezgodnie ze specyfikacja techniczng i instrukcja
bezpiecznej pracy.
Wykonywania pracy bez zastosowania dedykowanych $rodkéw ochrony indywidualnej - $OI (15).
Czyszczenia powierzchni metodami strumieniowo-$ciernymi na obszarze, ktéry nie jest wygrodzony
i oznakowany tablicami informacyjno-ostrzegawczymi.
Prowadzenia innych praci robot w miejscu wykonywania piaskowania.
Kierowania strumienia $cierniwa z dyszy poza czyszczony przedmiot lub powierzchnie.
Czyszczenia strumieniem $cierniwa przedmiotéw lekkich, niezabezpieczonych przed zmiang potozenia.
Uzywania niesprawnych lub niekompletnych urzadzen iich komponentow.
Obstugi urzadzen piaskujacych przez osoby, ktére nie zostaty przeszkolone w zakresie ich bezpiecznego
uzytkowania.

. Uzywania materiatu Sciernego o nieodpowiednich parametrach (np. wilgotnego).
11.
12.

Pozostawiania otwartej dyszy, kiedy piaskarka nie jest uzywana (np. w czasie przerwy).

Otwierania zbiornika na $cierniwo bez redukgji ci$nienia w zbiorniku (nalezy upewni¢ sie, ze manometr
ci$nienia zbiornika wskazuje ,,zero”, dopiero wtedy mozna otworzy¢ zbiornik).

Pozostawiania na stanowisku pracy zuzytego Scierniwa po zakonczonej pracy.
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