STANDARD BHP

Porozumienie

dla Bezpieczenstwa

w Budownictwie 1 3 7
| |

W przypadku pytan lub
watpliwosci skontaktuj sie

OBROBKA SKRAWANIEM 2 najblizszym specjalista BHP.

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych
uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

« jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
i skuteczne praktyki podczas

Standard ten zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ dla zapewnienia
bezpieczenstwa podczas obrébki skrawaniem.

Obrobka skrawaniem to nadawanie obrabianym przedmiotom pozgdanego

prac.

ksztattu metodg skrawania. Stuzg do tego maszyny zwane obrabiarkami,

do ktorych nalezy zaliczy¢: tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki, szlifierki, pity

do ciecia metalu, nozyce i gilotyny. W trakcie prowadzenia obrobki skrawaniem

wystepuje wiele zagrozen, ktérych zrodtem moze by¢ obrabiany materiat

i powstajgce odpady w postaci widréw, odpryskéw metalu lub chtodziwa.

‘ A. WSTEP

1. | Do eksploatacji dopuszcza sie wylgcznie maszyny posiadajgce certyfikaty
bezpieczenstwa.

2. | Obrabiarki do obrobki skrawaniem nalezy montowac oraz eksploatowac
wytgcznie na podstawie dokumentacji techniczno-ruchowej oraz instrukcji
obstugi.

3. | Wszelkie roboty polegajace na obrdébce skrawaniem nalezy wykonywaé Wylacznik awaryjny
w oparciu o Instrukcje Bezpiecznego Wykonywania Robdt (IBWR) B
uwzgledniajgcg technologie robét, a takze dokumentacje wymieniong 1
w punkcie A2.

4. | Obrabiarki do obrdbki skrawaniem zasilane pragdem elektrycznym nalezy
zabezpieczac¢ przed mozliwoscig porazenia prgdem elektrycznym,
zgodnie z wymaganiami przepiséw szczegotowych i dokumentacji
techniczno-ruchowej maszyny.

5. | Obrabiarki nalezy wyposazyé w ostony chronigce przed rozbryzgiem
cieczy chtodzgcych, urazami powodowanymi przez wiory i wirujgce czesci
maszyny, a takze w sprawnie dziatajgce i dostepne z miejsca roboczego
wytgczniki lub systemy wytgcznikéw (Rys. 1).

Rys. 1. Wylgcznik awaryjny

6. | Jesli przy obstudze obrabiarki wystepuje ryzyko poparzenia, nalezy

ja wyposazy¢ w odpowiednig ostone, a jesli nie jest to mozliwe ze wzgledéw
technicznych, nalezy pracownikéw wyposazy¢ w odpowiednie Srodki
ochrony indywidualne;.

7. | Ostony powinny by¢ tak skonstruowane i wykonane, aby praca obrabiarki
po zdemontowaniu lub otwarciu ostony byta niemozliwa.

8. | Ostony state o wymiarze wiekszym niz obrys obrabiarki oraz ruchome,
zmieniajgce swoje potozenie podczas pracy maszyny nalezy znakowaé
barwami i znakami bezpieczenstwa zgodnie z Polskimi Normami.
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Obrabiarki nalezy ustawia¢ na réwnym, pozbawionym progéw podtozu,
ktére nie jest sliskie.

Stanowiska pracy przy obrabiarce powinny by¢ zasilane pradem o napieciu
24 V, przy czym natezenie o$wietlenia powinno zapewnia¢ widocznosc¢
gwarantujgcg bezpieczne wykonywanie pracy (Rys. 2).

Drogi transportowe i ciggi piesze w pomieszczeniach, w ktérych pracujg
obrabiarki, powinny spetnia¢ wymagania przepiséw szczegétowych, w tym
zalecen standardu szczegdtowego ,9.4 Drogi wewnetrzne i ciggi piesze”.

Stanowiska pracy przy obrabiarkach o duzych rozmiarach nalezy
wyposazy¢ w odpowiednie, bezpieczne pomosty robocze, spetniajgce
wymagania okreslone w przepisach szczegétowych.

Zaleca sie wyposazy¢ stanowisko robocze w siedzisko, spetniajgce
wymagania norm i przepiséw w tym zakresie, aby pracownik mégt
wykonywaé swoje zadania w pozycji siedzgcej. Pozycje stojgcg nalezy
ograniczac¢ do tych przypadkow, gdzie istnieje koniecznos¢ uzycia
znacznych sit lub czestych zmian miejsca (Rys. 3).

Obstugujgcy obrabiarke podczas jej pracy jest zobowigzany:
» przechowywac¢ lub sktadowa¢ w szafkach narzedziowych, na regatach
lub stojakach wszelkie narzedzia pomiarowe, skrawajgce i inne,
« mie¢ doktadnie zapiete rekawy przy nadgarstkach,
» pracowac¢ w nakryciu gtowy zabezpieczajgcym wtosy przed ich
pochwyceniem przez wirujgce czesci obrabiarki.

Ponadto podczas pracy obrabiarki zabrania sie:

» chiodzenia narzedzia lub obrabianego przedmiotu za pomocg
mokrego czysciwa,

» zatrzymywania wrzeciona lub chwytania go reka,

» pozostawiania w uchwycie tokarskim klucza,

* naktadania paséw napedowych i regulacji ich naciggu,

» posiadania na palcu lub rece bandaza, pierscionka, zegarka, obrgczki
czy bransoletki.

Obrabiarki mogg by¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby posiadajgce
wymagane kwalifikacje i odpowiedni stan zdrowia, potwierdzony
orzeczeniem lekarskim o braku przeciwwskazan oraz przeszkolone

w zakresie bezpieczehstwa pracy.

Tylko osoby upowaznione przez pracodawce mogg dokonywac napraw,
konserwacji i przeglagdéw obrabiarek.

Przed przystgpieniem do naprawy obrabiarki nalezy:
* wylgczy¢ jg spod napiecia,
+ oznakowac tablicg: ,UWAGA NAPRAWA — NIE URUCHAMIAC”,
« oznakowac tablicg jak wyzej w miejscu zasilania obrabiarki — tablica
rozdzielcza,
» sprawdzi¢ stan zabezpieczenia blokad przed opadaniem, jesli przy
naprawie bedzie wymagane ich podniesienie.

Po naprawie obrabiarki nalezy uzyskac¢ zgode na jej uruchomienie
od osoby, ktéra wykonata naprawe i obstuguje maszyne.

B. WIORY, CHLODZIWA

Wibry powstajgce podczas pracy obrabiarek nalezy skladowaé w specjalnych
pojemnikach i na biezgco usuwac z pomieszczen na odpowiednie sktadowiska

Rozrézniamy nastepujgce rodzaje wioréw:
+ ciggly, wstegowy — podczas toczenia miekkich, ciggliwych metali
przy duzych predkosciach skrawania i matym poprzecznym przekroju
warstwy skrawajgcej,
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Oswietlenie

24V

Rys. 2. O$wietlenie stanowiska pracy

Rys. 3. Mata antyzmeczeniowa




OBROBKA SKRAWANIEM

N o g

10.

11.

» schodkowy — podczas skrawania materiatéw twardych, mato
ciggliwych, przy matych predkosciach skrawania i duzych
poprzecznych przekrojach warstwy skrawanej,

» odpryskowy — podczas obrobki materiatow kruchych.

Widry wstegowe stanowig najwieksze zagrozenia dla obstugi, stad nalezy

stosowac dostepne srodki techniczne np. tzw. famacze wiéréw do ich likwidacji.

Wiéry mozna usuwac za pomocg szczotek, haczykoéw lub innych urzgdzen.
Nie wolno usuwac wiérow za pomocg sprezonego powietrza.
Zabrania sie chwytania wiéréw gotymi rekami.

Podczas pracy przy obrabiarkach pracownicy majg obowigzek stosowania
okularéw ochronnych.

Dla zabezpieczenia przed rozpryskiwang cieczg chtodzgco-smarujgcg
nalezy stosowac ostony lub ekrany.

Urzgdzenia do podawania ptynu chtodzgcego powinny by¢ tak
skonstruowane, aby:
« automatycznie przerywac podawanie ptynu w momencie wstrzymania
pracy obrabiarki,
+ ufatwia¢ odprowadzanie ptynéw z widréw i obrabianych przedmiotow,
» chroni¢ obrabiarke, narzedzia i podtoge przed zawilgoceniem.

C. OBRABIARKI

Do grupy obrabiarek skrawajgcych ogélnego przeznaczenia nalezy
zaliczy¢: tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki, szlifierki, dtutownice oraz inne
urzgdzenia specjalistyczne.

Przed uruchomieniem wrzeciona tokarki nalezy sprawdzi¢, czy w uchwycie
tokarskim nie pozostawiono klucza do zaciskania przedmiotu.

Obrabiane przedmioty nalezy zaciska¢ w uchwycie tokarskim w sposob
pewny i doktadny z uwzglednieniem dziatania sit skrawania, predkosci
obrotowej, momentu bezwtadnosci uchwytu i obrabianego przedmiotu,
niewywazenia obrabianego przedmiotu.

Wykonujgc wiercenie otwordw przy uzyciu wiertarki, niedopuszczalne jest
trzymanie w dtoni obrabianego przedmiotu.

Do mocowania obrabianych przedmiotéw w wiertarce nalezy stosowac
uchwyty magnetyczne, imadta, stupki oporowe, trzymaki lub inne
urzgdzenia gwarantujgce pewno$¢ zamocowania.

We wrzecionie frezarki sterowanej numerycznie zaleca sie stosowanie
automatycznego systemu mocowania narzedzi i przyrzagdow.

Jesli stot frezarki lub strugarki podtuznej w trakcie ruchu przyjmuje
potozenie poza punktami krancowymi jej gabarytéw, nalezy wyznaczy¢
i wygrodzi¢ obszar niebezpieczny za pomocg barierek oznakowanych
barwami i znakami, zgodnie z polskimi normami.

We wszystkich przypadkach, gdy odlegtos¢ miedzy potozeniem stotu
obrabiarki lub obrabianego przedmiotu a Sciang lub innym statym
obiektem jest mniejsza niz 0,6 m, wolng przestrzeh pomiedzy nimi nalezy
zabezpiecza¢ ogrodzeniem.

Tarcze szlifierek powinny by¢ ostoniete w sposob zabezpieczajgcy
obstugujgcych oraz osoby postronne przed zagrozeniami, w tym
w szczegolnosci zwigzanymi z rozerwaniem sie tarczy szlifierskie;.

Tarcze szlifierek nalezy mocowac na trzpieniu wrzeciona za pomocg
stalowej tarczy oporowej i dociskowej, 0 srednicach zewnetrznych
wynoszacych co najmniej 1/3 srednicy tarczy sSciernej.

W miare zuzywania sie tarczy $ciernej nalezy wymieniac tarcze stalowe
na mniejsze, zgodnie z wymaganiem w punkcie wyzej.
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Dla zapewnienia prawidtowego i petnego bezpieczenstwa mocowania
tarczy $ciernej na trzpieniu, pomiedzy tarczg $cierng a tarczg oporowg
i dociskowg nalezy umieszczac¢ podktadki z elastycznego materiatu

o grubosci 1-1,5 mm.

Szlifierki ostrzatki nalezy wyposazaé¢ w regulowang podpore umozliwiajgcg
ustawienie i podtrzymywanie szlifowanego materiatu rekami.

Odstep miedzy tarcza scierng a podporg powinien by¢ regulowany. Musi
zabezpieczac przed dostaniem sie przedmiotu miedzy tarcze scierng
a podpore i powinien wynosi¢ 2-3 mm.

Szlifierki nalezy wyposazac w przezroczyste ostony lub ekrany chronigce
przed urazami, a obstugujgcy powinni posiadaé i stosowac srodki ochrony
oczu spetniajgce wymagania dla tego rodzaju prac.

Tarcze szlifierskie przed zamontowaniem nalezy wywazyc. Musza tez
posiadac nalepki z ich charakterystykg uwzgledniajgcg: rodzaj materiatu
szlifierskiego, rodzaj spoiwa i ziarna, twardo$¢ i dopuszczalng predkos¢
obwodowa.

Przy szlifierkach do szlifowania ,na sucho” podczas statej pracy powinny
by¢ zastosowane urzgdzenia do odciggania pytow.

Zabronione jest szlifowanie czotem tarczy — prawidtowo szlifuje sie
obwodem tarczy Sciernej.
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